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BEDNARKA OCYNKOWANA OGNIOWO
PN-EN 62561-2
ZASTOSOWANIE: ZWODY | PRZEWODY ODPROWADZAIJACE
Szerokosc¢ mm 20 20 20 25 25 30
Grubos¢ mm 2,5 3,0 4,0 2,5 3,0 2,5
Przekroj mm? 50 60 80 62,5 75 75
Materiat wsadow DD11 DD11 DD11 DD11 DD11 DD11
y S235KR S235KR | S235KR | S235KR | S235KR || S235KR
Waga kregu kg 50 50 50 50 50 50
Dtugos¢ bednarki w m 178 106 80 102 85 85
kregu
PN-EN 62561-2
ZASTOSOWANIE: UZIOMY
Szerokos¢ mm 25 30 30 30 40 40 40 50 50
Grubos¢ mm 4,0 3,0 3,5 4,0 3,0 4,0 5,0 3,0 4,0
Przekroj mm? 100 90 105 § 120 | 120 § 160 § 200 § 150 | 200
Materiat d ppi1 | pbbi1 | opi1 | pbpbi1 | ppil | ppbil | Dbil | DD11 | DD11
G 5235JR || 5235JR | s2350R || S235IR || S2350R || 52350R || 523508 || S2351R | S235IR
Waga kregu kg 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Dtugosc kregu m 64 70 60 53 53 40 32 42 31
Siedziba spoéfki: Zaktad produkcyjny: Kontakt:
Tiga-Cynk Sp. z 0.0. ul. Fabryczna 3 tel. 601 615 841
ul. Wroctawska 261 67-320 Matomice email: biuro@tiga-cynk.pl

59-220 Legnica



NORMY

ZASTOSOWANIE

PN-EN 10111

Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w sposob ciggty,
przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czes¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10051

Tasmy, blachy grube i blachy cienkie walcowane na gorgco w sposéb ciggty ciete z tasm
szerokich ze stali niestopowych i stopowych - Tolerancje wymiaréw i ksztattu.

PN-EN 62561-2

Elementy urzgdzenia piorunochronnego (LPSC) - Czes¢ 2: Wymagania dotyczace
przewodow i uziomow.

PN-EN 10346

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty — Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 10143

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty — Tolerancje wymiardw i
ksztattu.

PN-EN ISO 1460

Powtoki metalowe — Powtoki cynkowe zanurzeniowe na materiatach zelaznych -
Oznaczenie masy jednostkowej metodg wagowa.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.
DANE TECHNICZNE
POWLOKA Powtoka cynku zgodnie z normg PN-EN 62561-2
POWIERZCHNIA - Pow’rc?ka cynku gtadka, ciggta i bez odbarwien
- Brzegi ocynkowane
KREGI Standardowa waga kregu: 50 kg (+0,5/-0kg); na indywidualne zaméwienie od 20 kg do
£ 50 kg (+0,5/- 0 kg)
PAKOWANIE Materiat dostarczany na paletach lub w wigzkach
OZNACZENIE Kazdy krag posiada etykiete z danymi towaru
Ze wzgledu na charakter dostarczanych produktow, Tiga-Cynk Sp. z 0.0. ma prawo do
TOLERANCJA ILOSCIOWA realizacji dostawy w tolerancji wagowej +/- 5% w stosunku do przyjetej w zamdwieniu i
potwierdzeniu zamodwienia wagi nominalnej
Siedziba spoéfki: Zaktad produkcyjny: Kontakt:
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